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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Vorrtchtung zum Umstellen von Weichenzungen 

@ Die Vorrlchtung zum Umstellen von Weichenzungen 3 

(15) gegenuber einer Backenschiene (14) hat einen Gleit- ■ ; ) 

stuhl mit einer Gleitstuhlplatte (3), die an einer Schwelle j / / " 

befestigt ist. Weiter hat sie eine Rollvorrichtung (1), auf | /" 7/ 

der die Zungenspitze beim Umstellen der Weichenzunge 
mit Rollreibung aufliegt. Die Rollvorrichtung H) ist ge- 
trennt von der Gleitstuhlplatte (3) an der Backenschiene 
(14) befestigt and beansprucht im wesentllchen nur den 
oberhalb der Schwelle (2) neben der Gleitstuhlplatte (3) 
verfugbaren Raum (Fig. 1). 
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Bcschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Um- 
stellen von Weichenzungen gemaB dem Oberbegriff des Pa- 
tenlanspruches 1. 

[0002J Bei herkommlichcn Eiscnbahnwcichen glciten die 
Zungen beim Umstellvorgang auf Gleitflachen von Gleit- 
stuhlen. Die Gleitflachen mussen zur Verringerung der Um- 
stellkrdfte in beslirnmten Zeitabstanden geschmiert werden, 
damit der Umsteliwiderstand nicht zu groB wird und die 
Funktionsfahigkeit der Umstellvorrichtung gewahrleistet 
bleibt. In der Nahe der Zungenwurz^l konnen die Gleitfla- 
chen nicht ordentlich geschmiert werden, weil ein Teil da- 
vbn wegen des geringen Stellweges standig vom ZungenfuB 
verdeckt ist. Bei den zug^nglichen Bereichen der Gleitfla- 
chen konnen extreme Witterungsbedingungen (groBe Hitze, 
Starke Regengiisse, Frost, Wind mit Sandverwehungen etc.) 
die Wirkung der Weichenschniierung zunichte machen und 
eine erh6hte Reibung zwischen ZungenfuB und Gleitstuhl 
bewirken. Ein Schweigang von Weichen kann auch dadurch 
entstehen, daB die Zungen sehr ungleichmaBig auf den 
Gleitstuhlen aufliegen und/oder zu einer Verkantung beim 
Umstalivorgang ncigen, 

[0003] Es kommt daher immer wieder vor, daB der Um- 
steliwiderstand einer Weiche so groB wird, daB der Wei- 
chenantrieb versagt und die Weiche vom Stellwerk aus nicht 
mehr umgestellt werden kann. In diesen Fallen muB dann 
der Eisenbahnbetrieb solange unterbrochen werden, bis die 
gestorte Weiche durch Reinigen und Schmieren wieder um- 
stellbar gemacht ist. Hierbei entstehen dann meist sehr nach- 
teilige Zugverspatungen mit wesentUchen Betriebsmehrko- 
sten und mit Vcrargcrungcn der Bahnkundcn. 
[0004] Die regelmaBige Wartung und Pflege der Weichen 
ist sehr lohnintensiv und verursacht erhebliche Kosten. Au- 
Berdem handelt es sich hierbei um eine Tatigkeit, die den 
Aufenthalt von Personen im Gleisfeld erfordert und daher 
mit einem erhohten Unfallrisiko behaftet ist. 
[0005] Um die kostenintensive und gefahrliche Tatigkeit 
des Weichenschmierens uberfliissig zu machen und zugleich 
auch etwaige durch Schwergang von Weichen verursachte 
Betriebsstorungen zu vermeiden, sind bereits Rollvorrich- 
tungen bekannt (DE 196 23 269), weiche die Weichenzun- 
gen wahrend der Umstellbewegung unterstiitzen und somit 
die gleilende Reibung durch eine roUende Reibung ersetzen. 
Dicse Vorrichtungen bcsitzen cine oder mchrerc ortsfcstc 
RoUen, die horizontal und vertikal auf die jeweilige Position 
des ZungenfuBes einstellbar sind und entweder elastisch 
oder Starr gelagert sind. Im Falle einer starren Rollenlage- 
rung Hegt die Weichcnzungc, wcnn sie an der Backcn- 
schiene anliegt, unmittelbar neben der ersten Rolle auf dem 
Gleitstuhl. Im Falle der elastischen Rollenlagerung ruht die 
Weichenzunge auch in anliegender Stellung auf mindestens 
einer Rolle, die sich beim Befahren der Weichenzunge ab- 
senkt, damit die Radlast nicht iibcr das Rollcnlagcr sondcm 
iiber den ZungenfuB direkt auf den Gleitstuhl ubertragen 
wird. Wegen der damit beim Befahren auftretenden Verti- 
kaibewegung der Weichenzunge sind derartige Rollvorrich- 
tungcn dcrzeit nur fUr Gcschwindigkciten bis hbchtcns 
80 km/h zugelassen. Die bisher bekannten Zungenrollvor- 
richtungen sind entweder in einer Gleitstuhlplatte integriert 
oder auf einer Schwelle direkt neben dem Gleitstuhl ange- 
ordnet oder als selbstandiges Element im Bereich eines 
Schwcllf aches, d. h. zwischen zwei Schwellen, eingcbaut. 
Bei Integration der Rollvorrichtung in die GLeitstuhlplatte 
mussen die Gleitstuhlplatten in der Regel auf den betrefFen- 
den Schwellen montiert werden, bevor diese in das Gleis 
eingebaut werden. Ein nachtraglicher Einbau zum Zwecke 
der Nachriistung einer Weiche ist technisch mdglich, indem 



die betreffenden Gleitstuhlplatten ausgctauscht werden, was 
allerdings sehr hohe Kosten verursacht. AuBerdem mufi da- 
fiir der Eisenbahnbetrieb unterbrochen werden, was uner- 
wiinscht ist. Der nachtragliche Einbau von Rollvorrichtun- 

5 gen, die in die Gleitstuhlplatte integriert sind, kommt daher 
praktisch nicht in Frage. Die Einbaustellcn von dcrartigen 
Rolivorrichtungen mussen vielmehr vorab bestimmt wer- 
den. Sie konnen nicht an ortliche Besonderheiten der jewei- 
ligen Weiche angepafit werden. In die Gleitstuhlplatte inte- 

10 grierte Rollenlager sind daher kein geeignetes Mittcl, um 
den Schwergang von Weichen zu beheben, welcher auf De- 
formationen der Zungen, Rauhigkeiten des ZungenfuBes, 
ungleichmaBiger Schwellenlagerung und ahnlichen Unre- 
gelmaBigkeiten beruht 

15 [0006] Rollenvorrichtungen, die im Bereich der Schwel- 
lenfacher an den FuB der Backenschiene eingeklemmt wer- 
den, lassen sich auch nachtraglich ohne erhebliche Mehrko- 
sten und ohne groBe Unterbrechungen des Eisenbahnbetrie- 
bes einbauen. Dire Einbaustelle kann durchaus aufgrund von 

20 ortlichen Besonderheiten der jeweiligen Weiche gew^lt 
werden. Ihre Anordnung im SchweUenfach hat jedoch den 
Nachteil, daB sie dort beim Richten und Stopfen der Weiche 
hinderlich sind. Rolivorrichtungen diescr Art miisscn dcs- 
halb vor dem Durcharbeiten von Weichen abgebaut und 

25 nach Beendigung der Arbeit wieder angebracht werden. Sie 
verteuem daher die Weichenunterhaltung. 
[0007] Mit der Erfindung sollen die oben beschriebenen 
Nachteile bekannter Rolivorrichtungen vermieden werden. 
[0008] Aufgabe der Erfindung ist es daher, die bekannte 

30 Vorrichtung zum UmsteUen von Weichenzungen dahinge- 
hend zu verbessem, daB sie leicht auch nachtraglich an na- 
hezu behebiger Stelle in der Weiche eingebaut werden kann 
und gewahrleistet, daB die Durcharbeitung der Weiche nicht 
behindert wird. Weiter soil die Vorrichtung gleichermaBen 

35 bei Weichen mit Holzschwellen oder mit Betonschwellen 
eingebaut werden konnen. Schliefilich soil sie fur alle Ge- 
schwindigkeitsbereiche geeignet sein. 
[0009] Diese Aufgabe wird durch die im Patentanspruch 1 
angegebenen Merkmale gelost. Vorteilhafte Ausgestaltun- 

40 gen und Weiterbildungen der Erfindung sind den Unteran- 
spruchen zu enmehmen. 

[0010] Das Grundprinzip der Erfindung liegt darin, die 
Rollvorrichtung getrennt von der Gleitstuhlplatte an der 
Backenschiene anzuklemmen und daB die Rollvorrichtung 

45 im wesentlichen nur den oberhalb der Schwelle ncbcn der 
Gleitstuhlplatte verfiigbaren Raum beansprucht. Die Roll- 
vorrichtung ist also nicht in die Gleitstuhlplatte integriert 
sondem ein separat von dieser handhabbares Bauteil, das so- 
mit auch nachtraglich eingebaut werden kann. Sie ist an der 

50 Backenschiene angeklemmt und wird von dieser in ihrer Po- 
sition gehalten. 

[0011] In der anliegenden Stellung der Zungenschiene 
liegt diese direkt auf einem Gleitstuhl auf und nicht auf einer 
Rolle. Vorzugsweise besitzt die Rollvorrichtung 2 RoUen, 
55 die horizontal gemeinsam und vertikal individuell auf die 
Position des ZungenfuBes eingestellt werden konnen. Die 
Hoheneinstellung der Rollen kann entweder stufenlos oder 
in Stufen, beispiclsweisc in vier oder acht Hohcnstufcn cr- 
folgen. 

60 [0012] Die Rollvorrichtung hat eine Grundplatte, die mit- 
tels eines festen Hakens auf der Gleisinnenseite und einer 
Keilklemmbefestigung auf der Gleisaufienseite an der Bak- 
kenschiene befesdgt wird. Weiter weist sie zwei Spannplat- 
ten auf, zwischen denen die Achsen der beiden RoUen fest- 

65 geklemmt werden. 

[0013] Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin- 
dung hat die Grundplatte zwei Reihen von Gewindebohrun- 
gen und die beiden Spannplatten haben zwei Langldcher, 
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durch welchc sic miteinandcr und an dcr Grundplattc ver- 
schraubt werden und zusammen eine beliebige horizontale 
Einstellung der Rollen ermoglichen. 

[0014] Nach einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung 
der Eriindung isl fiir eine stufenlose Hohenverslellung der 
Rollen vorgesehen, daB die Rollenachsen an ihren Enden 
mehrkantige (z. B. \^erkant oder Sechskant) Profile besit- 
zen, auf welche Lagerbuchsen mil exzentrischen Vertiefun- 
gen oder Lagerringe rnit exzentrischen Bohrungen aufge- 
steckt werden, so daB durch Verdrehung der Achsen mit 
samt ihren exzentrischen Lagerbuchsen bzw. Lagerringen 
die Hohe der jeweiligen Rolle verandert werden kann. 
[0015] Die Ausgestaltung der Erfindung fiir eine Hohen- 
verslellung in mehreren Stufen sieht vor, daB die Rollenach- 
sen an ihren Enden paarweise exzentrisch angeordnete 
Kantprofile (z. B. quadratische Vierkant- oder spezieUe 
Achtkantprofile) besitzen, wobei bei Achtkantprofilen das 
Achteck ihres Querschnitles die Schnittflache zweier gleich 
groBer Quadrate ist, welche gegeneinander (z. B. um 45°) 
verdreht und verschoben sind, wobei jede der acht Hachen 
vom Mittelpunkt der Achse einen anderen Abstand hat als 
die ubrigen sieben Flachen. Die stufenweise Hohenverslel- 
lung der Rollen laBt zwar keine Einstellung zwischen den 
einzelnen vorgegebenen Hohenstufen zu, die Konstruktion 
ist jedoch einfacher und kostengiinstiger als fiir die stufen- 
lose Hohenverstellbarkeit und gewahrleistet zudem, daB un- 
ter dem laufenden Betrieb mit etwaigen stoBartigen Bela- 
stungen keine Veranderungen der Rollenhdhe auftreten 
kann. 

[0016] Im folgenden wird die Erfindung anhand von Aus- 
fiihrungsbeispielen im Zusammenhang mit der Zeichnung 
ausfuhrlichcr crlautcrt. Es zeigt: 

[0017] Fig. 1 eine Draufsicht der Vorrichtung zum Um- 

stellen von Weichenzungen gemaB einem ersten Ausfiih- 

rungsbeispiel der Erfindung, wobei besonders die Zuord- 

nung zu Schwelle und Gleitsluhl erkennbar ist; 

[0018] Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 

1 mit stufenloser Hohenverstellbarkeit; 

[0019] Fig, 3 einen Querschnitt durch die Rollvorrichtung 

mit stufenloser Hohenverstellbarkeit im Bereich einer Rolle; 

[0020] Fig, 4 einen Querschnitt durch eine stufenlos h5- 

henverstellbare Rollenachse im Bereich einer exzentrischen 

Lagerbuchse; 

[0021] Fig. 5 eine Ansicht ahnlich Fig. 2 mit einer stufen- 
weise hohenversteUbarcn Rollvorrichtung; 
[0022] Fig. 6a bis 6h eine Prinzipskizze der moglichen 
Einbaustellungen der Rollenachse mit achtkantigem End- 
profil und die dabei erzielbaren acht verschiedenen Hohen- 
stellungen; 

[0023] Fig. 7 einen Querschnitt durch die Rollvorrichtung 
mit stufenweiser Hohenverstellbarkeit im Bereich der Rolle; 
und 

[0024] Fig, 8 einen Querschnitt durch ein Rollenlager mit 
stufenloser Hohenverstellbarkeit. 

[0025] In Fig. 1 ist eine Rollvorrichtung 1 in Draufsicht 
dargestellt. Die Einbauposition der Rollvorrichtung 1 ist 
oberhalb einer Schwelle 2 und seitlich neben einer Gleit- 
stuhlplatte 3 und zwar so, daB die Rollvorrichtung 1 nicht 
oder allenfalls geringfiigig uber den Rand der Schwelle 2 
hinausragt. Die Rollvorrichtung 1 hat eine Grundplatte 4, 
die auf der Schwelle 2 aufliegen kann (vgL Fig. 2), aber 
nicht aufliegen muB, und mit einem festen Haken 5, einem 
Stutzkeil 6 und cincr Keilklemmplatte 7 an einer Backen- 
schiene 14 befestigt wird. Die Keilklemmplatte 7 wild mit- 
tels einer Schraube 8 an der Grundplatte 4 verschraubt. Die 
Rollvorrichtung 1 hat hier zwei Rollen 9a und 9b, deren 
Achsen zwischen zwei Spannplatten 10 bzw. 10a und 10b in 
Fig. 2 montiert sind. Die SpannplaUen 10 sind mittels 



zweier Fixicrschrauben 11 mit der Grundplattc 4 ver- 
schraubt. Langlocher 12 in den Spannplatten sowie zwei 
Reihen von Gewindebohrungen 13 in der Grundplatte 4 er- 
moglichen eine horizontale Verstellung der Rollen. 

5 [0026] Fig. 2 zeigt ein AusfLihrungsbeispiel der Rollvor- 
richtung 1 mit stufenloser Hohenverstellbarkeit dcr Rolle 9a 
und 9b. Die Grundplatte 4 der Rollvorrichtung 1 ist am FuB 
der Backenschiene 14 auf der Gleisinnenseite mit einem 
festslehenden Haken 5 und auf der GleisauBenseite mit der 

10 Keilklemmplatte 7 befestigt, die sich gegen einen an dcr 
Grundplatte 4 angebrachten Stutzkeil 6 abstiitzt und mittels 
einer Schraube 8 mit der Grundplatte 4 verschraubt ist. Die 
Rollvorrichtung 1 befindet sich oberhalb der Schwelle 2 und 
hat zu dieser keinen unmittelbaren Kontakt, was allenfalls 

IS Uber die Grundplatte 4 erfolgt. In anliegender Stellung der 
Weichenzunge 15 befindet sich deien FuBkante unmittelbar 
neben der ersten Rolle 9a. Bei Begin n des Umstellvorganges 
wird die FuBkante auf die Rolle 9a aufgieiten und dabei et- 
was angehoben. Die gleitende Reibung langs des Gleitstuh- 

20 les wird dann durch eine roUende Reibung ersetzt. Die Rol- 
len 9a und 9b sind hohenverslellbar, was durch eine exzen- 
trische Achslagerung in Lagerbuchsen 16 und sechskantige 
Uberstande 17 erfolgt, durch dcrcn Verdrehung nach Losen 
der beiden Fixicrschrauben 11 die jeweilige Hohe der bei- 

25 den Rollen 9a und 9b individuell pro Rolle eingestellt wer- 
den kann. 

[0027] Fig. 3 zeigt den Querschnitt durch ein Ausfuh- 
rungsbeispiel der Rollvorrichtung mit stufenloser Hohen- 
verstellbarkeit der Rollen im Bereich einer Rolle 9. Diese 

30 Rolle ist uber ein Gleidager 20 auf einer festslehenden 
Achse 18 drehbar gelagert. Die Achse 18 hat im dargestell- 
ten Ausfiihrungsbci spiel bcidcrseits dcr Rolle vicrkandgc 
tiberstande 19, auf welche Lagerbuchsen 16 mit entspre- 
chenden exzentrischen Vertiefungen aufgesteckt sind. Die 

35 Lagerbuchsen 16 haben ihrerseits ebenfalls kanUge Uber- 
stande 17, die hier als Sechskant ausgebildet sind und ein 
Verdrehen zur Hdhenverstellung der Achse 18 gestatten. Die 
Lagerbuchsen 16 sind zwischen den Spannplatten 10a und 
10b eingespannt, wobei die untere Spannplatte 10b auf der 

40 Grundplatte 4 aufliegt. Im dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel befinden sich zwischen der Rolle 9 und ihrer Achse 18 
wartungsfreie Gleitlager 20, wobei ein kleiner Wulst 21 in 
Achsmitte sicherstellt, daB die Rollen im ausgebauten Zu- 
stand nicht ungewollt seidich von der Achse 18 gleiten kon- 

45 ncn. 

[0028] Fig. 4 zeigt eine Variante mit stufenloser Hohen- 
verstellbarkeit der Rollen. Auf die vierkantigen tJberstande 
19 der Rollenachse sind Lagerbuchsen 16 mit passenden ex- 
zentrischen vierkantigen Vertiefungen aufgesteckt, durch 

50 deren Verdrehung die Hohenlage der Achse und damit der 
Rolle 9 verandert wird. Die lagerbuchsen 16 werden durch 
Verspannen zwischen der oberen und der unteren Spann- 
platte 10a und 10b in der gewiinschten Stellung fixiert. 
[0029] Fig. 5 zeigt ein Ausfuhrungsbeispicl in Scitenan- 

55 sicht ahnlich Fig. 2 fiir eine Rollvorrichtung mit stufenwei- 
ser Hohenverstellbarkeit der Rolle 9a und 9b. Auch hier be- 
sitzt die Rollvorrichtung eine Grundplatte 4, die mittels Ha- 
ken 5 und Hakcnklcmmplatte 7 sowie Stiitzkcil 6 und 
Schraube 8 an der Backenschiene 14 befesdgt ist. Die Ach- 

60 sen 18 der beiden Rollen 9a und 9b haben an ihren Enden im 
dargesteUten Ausfuhrungsbeispicl besondere Achtkantpro- 
file 19, die durch die obere und untere Spannplatte 10a und 
10b derart fcstgchaltcn werden, daB jedc dcr beiden Spann- 
platten jeweils zwei rechtwinklig zueinanderstehende Ra- 

65 chen des Achtkantprofiles tangiert. Zwei Fixierschrauben 11 
verbinden die beiden Spannplatten miteinander und mit der 
Grundplatte. 

[0030] Fig, 6 zeigt die achtkantigen Enden 19 der Rollen- 
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achse 18, mit dencn achl verschiedene Hohenstellungen der 
RoUe erzielt werden konnen. Die einzelnen Flachen der 
achtkantigen Enden 19 sind stets paarweise einander gegen- 
iiberliegend parallel, so daB jeweils zwei "aktive" horizontal 
liegende Flachen zwischen den beiden Spannplatlen 10a 5 
und 10b eingespannt werden konnen und zwei "aktive" ver- 
tikal liegende Flachen die Achse durch Kontakt mit vertika- 
len Flachen der beiden Spannplatten in ihrer horizontalen 
Position halten. Jede der acht Flachen hat gegeniiber dein 
Mittelpunkt der Roilenachsc 18 eincn anderen Abstand als 10 
die sieben iibrigen Rachen. 

[0031] In Fig, 6i ist noch zu erkennen, daB das Achtkant- 
profil durch zwei um 45° oder einen davon etwas abwei- 
chenden Winkel zueinander verdrehte gleich groBe Qua- 
drate gebildet wird, deren Mittelpunkte Ml und M2 gegen- i5 
uber dem Mittelpunkt M3 der RoUenachse versetzl sind. 
[0032] Fig. 7 zeigt einen Querschnitt durch eine Rollvor- 
richtung mit stufenweiser Hohenverstellbarkeit im Bereich 
einer RoUenachse, Die Rolle 9 ist uber ein wartungsfreies 
Gleidager 20 auf der feststehenden Achse 18 gelagert. Die 20 
Achse besitzt im dargestellten Ausftihrungsbeispiel beider- 
seits der Rolle achtkantige Enden 19, die zwischen der obe- 
ren und der unteren Spannplattc 10a und 10b festgehaltcn 
sind. Die Achse 18 hat im dargestellten Ausflihrungsbeispiel 
in der Mitte einen kleinen Wulst 19, der sicherstelU, daB die 25 
Rolle mit dem wartungsfreien Gieitlager 20 nicht ungewollt 
von der Achse gleiten kann. 

[0033] Fig. 8 zeigt eine weitere Van ante der Rollvorrich- 
tung mit stufenloser Hoheneinsteliung. Auch hier hat die 
Lagerbuchse 16 eine exzentrisch zu ihrer Drehachse 16' lie- 30 
gende Ofihung 19' mit VierkantquerschniU, in die ein Uber- 
stand 19 (mit entsprcchcndcm Vicrkantquerschnitt) der fest- 
stehenden Achse 18 eingeschoben ist, wobei dessen Mittel- 
achse 18' gegeniiber der Achse 16' exzentrisch liegt. Auch 
hier haben die Lagerbuchsen 16 einen seitlichen Uberstand 3S 
17, an dem beispielsweise ein Sechskantschraubschiussel 
angreift und die Lagerbuchse 16 verstellt, womit die HOhen- 
lage der Achse 18 stufenlose verandert wird. Auch hier wird 
wiederum die Lagerbuchse 16 durch die hier nicht darge- 
stellten Spannplatten 10a und 10b in ihrer endgultigen Posi- 40 
don fixiert. 

Patentansprliche 
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(9) zwischen zwei Spannplatten (10a, 10b) einge- 
klemmt sind und diese auf einer Grundplatte (4) hori- 
zontal verstellbar sind. 

5, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Roll vorrichtung (1) an 
einer Grundplatte (4) bcfestigt ist und daB die Grund- 
platte (4) mittels eines Hakens und einer Keilklemm- 
platte mit Keil und Schraube an dem FuB der Backen- 
schiene (14) befesligt ist. 



Hierzu 9 Seite(n) Zeichnungen 



1. Vorrichtung zum Umstellen von Weichcnzungcn 45 
gegeniiber einer Backenschiene mit einem Gleitstuhl, 
der Liber eine Gleitstuhlplatte an einer Schwelle befe- 
sugt ist und mit einer Rollvorrichtung, auf der die Zun- 
genspitze beim Umstellen der Weichenzunge mit Roll- 
reibung aufliegt, dadurch gekennzeichnet, daB die 50 
Rollvorrichtung (1) getrennt von der GleiLstuhlplatte 
(3) an der Backenschiene (14) gehalten ist und im we- 
sentlichen nur den oberhalb der Schwelle (2) neben der 
Gleitstuhlplatte (3) vcrftigbaren Raum beansprucht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB zur Hohenverstellung von RoUen (9) der 
Rollvorrichtung (1) Achsen (18) der RoUen (9) an ih- 
ren Enden mchrkandgc Profile (19) aufweiscn, auf de- 
nen Buchsen (16) oder Ringe mit exzentrischer Vertie- 
fung bzw. Bohrung aufgesteckt sind. 60 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Achsen (18) der Rollen (9) an ihren 
Enden exzentrische Vierkant- oder Achtkantprofile 
(19) besitzen, die es ermoglichen, die Ilohenlage der 
jeweiligen Rolle durch die Einbaustellung der Achse 65 
(18) stufenweise zu verandern. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Achsen (18) der Rollen 
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